n Reparaturanweisung fiir Fihler
umspritzte Fihlerkabel Standgeréte (B00mm Breite) und

Einbaugerate

mmmmwma 30 mm
abmantaln, Aden abisoleren, Abb.B1.

« nur bei LuftfGhlerwechse:

- vorderas Styroportedl (3) entfernen

- Defekten Fihler (4) losen und abschneiden, Ca. 30 mm
abmantain, Adern abisolieven, Abb.B1.

- Die kurzen Schrumpischiauche (5) dber dle neven Kabel (6)
2lahen, Abb.B2.

- Die Stofiverbinder (7) des neuen Fahlers (ber die abisolierten
Adern schieben und die StoBverbindung mit einem geeig-

Dis klginen (5) (bes die Stossvarbindung
schieben und mit einem Heissluftfon verschrumpfen, Abb.B4.
- Den grossen Sch abschiiefiend so (ber die

rumpdschiauch (8)
Verbundstelie schieban, dass er beldseitig au! dem welen
Kmtnmm begt. Mit dem Haissluftion verschrumpten, Abb.
* nur bel
Dmswn)&db vovr dem Ein-
vorbereiten. Markiarte, runde Stefie (8) mit elnem
aptmnawdmsmg J& nach Ausfih-
nmb(.t’d)airm
* nur
umww mm Fonlerkabe! gespannt in
die Kabelklemme legen. Vorderes Styraportell (3) wieder

-sw(t)mwmwmmm
m&eg(imhdomulqﬂ)ndmwwm
- Die Uberidnge der Kabel aufwickaln und mit den beigelegten
Kabelbindern fixieren, Abb. C.

Repair instructions for sensors
Moulded sensor cabile for stand alone appliances (600
mm) and buildt-in appliances

+ Disconnect the appllance from the mains.

« Remove the polystyrane tray (1) from the evaporator.
= For replacing evaporator sensor only:

- Rolease the defective sensor (2) and cut off. Strip appro-
mmm 30 mm of the sheath and strip the cores, lig.

-r&mwmm

- Aemnove the fromt styrene component (3).

- Release the defective sensor (4) and cut ol Strip appro-
wmmdmmwmmmm

- Cut off the new sensors (min. sheath length 40 cm) and
attach the butt wraps (7) to the sensor,

-%MNMMMWQS)MfmemMm.

- Slide the butt wraps (7) for the new sensor aver the stripped
cores and squeeze the [oint with & sultable tool, fig. B3.

- Slide the small heat-shrink tubes (5) over the butt wraps and
shrink with & hot air gun, fig. B4,

- Finally, slide the big heat-shrink tube (8) over the joint 50 that
only the white cable sheath is viside at both ands. Shrink with
the hot air gun, figs, B4, BS.

* For replacing evaporator sensor only:
hmﬂupdmwmy(’)mmmm

bafore inserting. Break through the marked round shape

(9) with a poinfed implement. Make an incision in the lp,

mmnlow(w).

air sensor

hamnmsalrm(l) cmmmorcablom

the cable clip, ing sure it is taut. Replace the fron!

styrene companent (3).

- Replace the polystyrene tray (1) and insert the evaporalor
sansor (2) in the evaparator through the ip (10) and through
the opening (9).

-cﬂ:ugnmmmmmmemmm.



mt':mpdl tzte Fihlerkabel w"mm%erm

« Gerdt vom Netz trennen!

- Fdhierkabel nach innen zishen. Das Kabel des defeiten
Fihlers abschneiden. Ca. 30 mm abmantein, Adern alvso-
leran, Abb. A B1.

- Die neuen Fuhler abschneiden (Mantefangs mind. 40 cm)
und die Stofvertinder (7) am Flhler F
« Den grofien Schrumpéschiauch (4) vorab (ber das alte Kabe!

Dohen.

- Do kurzen Schrumpfschiauche (5) Uber die neuen Kabel (6)
ziohen, Abb, B2

« Die StoGverbinder (7) des neuen Filders Uber dia abisolierten

schieben und mit ednem Helssiuttion Abb, B4,
- Den groBen Schrumpfachiauch (4) abschliefiend so Gber die
Verbundstelle schieben, dass er beldseitig auf dem wedlen Ka-
. nur
- Repangries Fihlerkabel (2) wieder in den Verdampler
ainsetzon.

- Styroportoil seitich, oben einschneiden (fals Nut nicht
vorhanden) und Uberidinge des Fohlerkabets in der Nut
versenken (8), Bai Bedarf mit Klebeband fixiaren.

-%(1 einselzon und festrasten,

. nur

- reparierien Fahler (3) durch den Schiitz der Trennpiatte (9)
durchxiehen.

- KabeiUbertdnge hinter der Trannplatte veriegen.
- Vertikaie Trennpiatte (9) festschrauben und Fiier (3) in die

einklipsen.
- Schubladen und Glaspiatten wieder einsetzen.

BS
Repair instructions for sensors
moulded sensor cable for 660 mm appliances

replacing sensor only

- Detach the evaporator module (1) and pull i towards you.

- Remove the defective sensor (2) from the evaporator moou-
Je at the side and cut off. Strip approximately 30 mm of the
sheath and strip the cores, figs. A, B1.

* For air sensor
The air sonsor is located on the inside of the freezer behind

- Pull the sensor cable inwards. Cut off the cable of the de-
fective sensov. Strip approximately 30 mm of the sheath and
strip the cores, figs. A, B1.
« Cut off the new sensors (min. sheath length 40 cm) and
attach the butt wraps (7) to the sensor,
- Shdde the big heat-shrink lube (4) over the old cable.
-%&'MW“GKWMMMMWM
- Side the butt wraps (7) for the new sensor over the stripped
cares and squeeze the joint with a suitable 1ool, fig, B3.
- Slide the s:nall heat-shrink 1ubes (5) over the butt wraps and
mmnmwmum.
- Finally, slide the big -ghrink tube (4) over the joint 8o thal
only the white cable sheath is visible a1 both anda. Shrink with
the hot air gun, fig. BS.

« For replacing evaporator sensor only
-'w rt the repaired sensor cable (2) back into the evapora-
-a}llmhﬂns&mmdm com-

ponent (if it does not afready have one) and embed the
axcess length of the sensor cabie in the groove (8). Secwe
with sticky tape if necessary.

« Insert avaporator (1) and click into place.

* For replacing air sensor only

= Pull the repaived sensor (3) through the st in the partition

9

- Lay the excess cadie behind the partition,

- Screw the vertical partition (9) info place and clip the sensor
{3) inta the sensor bracke!.

- Raplace the drawers and giass shelves.

GB




